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SERIPLASTIK SERIE 65

®

DESCRIZIONE

Serie di inchiostri plastisol a “bassa fusione”, la temperatura di
polimerizzazione di questi inchiostri & infatti compresa tra i 125°C e i
135°C

: CARATTERISTICHE

= Elevata coprenza

= Buona stampabilita

= Mano morbida

= Esente da ftalati e metalli pesanti

: PREPARAZIONE

Inchiostro pronto all’uso

La viscosita dell’inchiostro & tale da ottenere un’elevata coprenza ed
un’ottima definizione nella stampa di retini.

= Per ridurre la viscosita utilizzare il [3-5]% di SERIPLASTIK
FLuiDIFICANTE [Codice 09.899]

= Per una resa colore piu attenuata tagliare i colori con
SERIPLASTIK TRASPARENTE DA TAGLIO [Codice 12.990]

=  Per aumentare la brillantezza dei colori stampati pud essere utile
sovrastampare con una “base gloss”:
1. BASE GLOSS 9544 [Codice 12.891]
2. BASE GLOSS ALTO SPESSORE 771030D [Codice 12.892]
3. BASE TRASPARENTE “EFFETTO LENTE” [Codice 12.889]

=  Per aumentare il grado di “matt” dei colori stampati tagliare con il
[15-20]% max di BASE NEUTRA OPACA [Codice 09.991]

CONSIGLI UTILI

Per aumentare il grado di coprenza dei colori mantenendo la stessa
definizione, suggeriamo di creare un leggero spessore di emulsione sul telaio
serigrafico.

Le condizioni di polimerizzazione sono correlate al “peso” del supporto da
stampare. Allaumentare di tale “peso” deve corrispondere un aumento delle
condizioni di tempo e temperatura.
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APPLICAZIONE

SUPPORTO

= COTONE BIANCO
= COTONE COLORATO
= COTONE/SINTETICHE

TELAIO SERIGRAFICO

= min. 12 F/cm
Per stampe a spessore

= MAX 120 F/cm
Per stampe a retino

RACLA

= 60-65 shore
Per stampa “coprente”

= 70-75 shore
Per stampa a retino

POLIMERIZZAZIONE

= TEMPERATURA
125°C - 135°C

= TEMPO
2-3 minuti

ADDITIVI SERIPLASTIK

= Fluidificante [09.899]
= Diluente [99.101]
= Catalizzatore [12.888]

PULIZIA

= BIOSOLV 2000 [99.178]
Indicato per la pulizia dei
Telai Serigrafici e di tutte
le attrezzature
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STOCCAGGIO

Suggeriamo di conservare i prodotti ad una temperatura compresa tra i 18°C e i 30°C lontano dai raggi
solari.
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GAMMA COLORI

2 - R = =

350 | 351 450 452 | 454 | 455 | 457 901 902

| riferimenti tinta riportati nella tabella sono puramente indicativi.
Le tinte con un’approssimazione colorimetrica migliore sono indicate nella specifica cartella colori.

Ulteriori colori sono disponibili a richiesta; per i riferimenti colore vedi cartella SERIPLASTIK.

BIANCHI DELLA SERIE

CARATTERISTICHE

CoDICE DESCRIZIONE

COPRENZA
GRADO DI
MATT
ELASTICITA
IR FLASH
GRADO DI
BIANCO

65.050 BIANCO A BASSA FUSIONE
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NOTA INFORMATIVA IMPORTANTE

Le informazioni riportate in questa scheda tecnica non sono da ritenersi esaustive, ma chiunque dovesse utilizzare il prodotto per un qualsiasi scopo
diverso da quello specificatamente consigliato sul presente documento senza una precisa conferma scritta da parte nostra, lo fa a suo rischio e pericolo.
Sebbene infatti ci adoperiamo per assicurare che tutti i consigli qui contenuti riguardo al prodotto siano corretti, non abbiamo tuttavia nessun controllo né
sulla qualita e le condizioni del supporto, né sui molteplici fattori che possono influire sull’'uso e I'applicazione del prodotto. Pertanto, salvo specifici accordi
scritti, non accettiamo nessuna responsabilita — di qualita natura ed in qualunque maniera si dovesse presentare — in merito al rendimento del prodotto, né
per qualsiasi perdita o danno derivante dall’'uso non autorizzato del prodotto. Le informazioni contenute in questo documento sono soggette a revisioni
periodiche, in base all’esperienza e alla nostra politica di costante miglioramento del prodotto.
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