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SUBLISTAR BASI RF 

Codice N° 4079-- 

DESCRIZIONE PRODOTTO 
 

Basi pigmentarie all’acqua, per la realizzazione di stampa FLEXOGRAFICA e ROTOCALCO per sublimazione. Devono esse-

re aggiunte agli opportuni prodotti della serie SUBLISTAR 

CAMPI DI UTILIZZO 
 

Stampa FLEXOGRAFICA e ROTOCALCO su carta, per la 
realizzazione di transfer sublimatici.  
 

La carta stampata con inchiostri della serie SUBLISTAR, 
colorati con SUBLISTAR BASI R-F, può essere trasferita 
su diverse tipologie di supporti: 
 

 Fibre tessili sintetiche (lycra, poliestere, nylon…) 

 Fibre miste con almeno 60% di fibra sintetica 

 Supporti plastici (sci, occhiali, ecc…) 

 Supporti pre-verniciati (ad esempio, con prodotti della 

serie SUBLICOAT)  

CARATTERISTICHE GENERALI 

 

 Colori vivi e brillanti 
 Perfettamente trasparenti e miscibili tra loro 

 Non alterano in nessun modo la mano e l’aspetto del 
supporto su cui vengono trasferiti 

 Ottima resa colore e stabilità di tono 
 Buone solidità generali  
 Vasta gamma di coloranti disponibili 

 Conferiscono elevata resistenza superficiale alla car-
ta stampata 
 

PROCESSO APPLICATIVO 
 
 

Inchiostri  
compatibili 

 SUBLISTAR FLEXO TRASP BASE 

 SUBLISTAR ROTO TRASP BASE 

Stoccaggio 

 Lontano dai raggi solari diretti 

 A temperatura fra 15-35°C  

 Il prodotto teme il gelo 

Confezione 1, 5 e 25 litri 

Scheda di sicurezza Disponibile su richiesta 

 
 

 
 

 
PREPARAZIONE:  
Miscelare SUBLISTAR BASI R-F nella quantità massima 
del 50% nelle seguenti basi:  

 SUBLISTAR FLEXO TRASP BASE 

 SUBLISTAR ROTO TRASP BASE  
 

 
APPLICAZIONE: 
Per l’applicazione, fare riferimento alla scheda tecnica 
specifica dell’inchiostro in cui vengono miscelati SUBLI-
STAR BASI R-F. 
 
ASCIUGAMENTO: 
Per l’asciugamento, fare riferimento alla scheda tecnica 
specifica dell’inchiostro in cui vengono miscelati SUBLI-
STAR BASI R-F. 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

CONDIZIONI DI TRASFERIMENTO 
 
 

MATERIALE TEMPERATURA TEMPO 

Poliestere 210°C 30-40 sec 

Poliammide 6 190°C 30-40 sec 

Poliammide 6,6 200°C 30-40 sec 

Triacetato 195°C 20 sec 

Acrilici 195°C 20 sec 
 
 

Da eseguire a caldo, sia con presse piane sia a calandra. 
Per tempi e temperature, si veda la tabella indicativa. Si 
consiglia di fare dei test preliminari, per determinare tempo 
e temperatura corretti. 
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TABELLA DELLE SOLIDITÀ: 
 
La seguente tabella permette di identificare le classi di sublimazione dei vari coloranti.  
Inoltre, è possibile identificare le solidità dei coloranti alla luce, al lavaggio e al sudore, secondo normative internazionali. 
 

 

CODICE NOME PRODOTTO RIFERIMENTO CLASSE 

SOLIDITÀ 

105B02 105C02 105E04 

407915 Giallo/Yellow 1215 B 6-7 4-5 4-5 

407935 Rosa/Pink 1424 C 6-7 4-5 5 

407945 Blu/Blue 1608 C 5-6 4-5 4-5 

407950 Blu/Blue 1609 B/C 6 4-5 5 

407914 Nero/Black Super B/C 4-5 4-5 5 

407913 Nero/Black 1701 B/C 5-6 5 5 
 

CLASSE = INTENSITÀ COLORE 
 

A = Transfer 180°C B = Transfer 190°C B = Transfer 200°C D = Transfer 210°C 
 

ISO EN 105B02 = Solidità alla luce 

ISO EN 105C02 = Solidità al lavaggio a 50°C 

ISO EN 105E04 = Solidità al sudore 

 

 

MACCHINARI 
 

Idoneo per impiego su macchine FLEXOGRAFICHE e RO-
TOCALCO. 

 

NOTA INFORMATIVA IMPORTANTE 
 

Le informazioni riportate in questa scheda tecnica non sono da ritenersi 
esaustive, ma chiunque dovesse utilizzare il prodotto per un qualsiasi scopo 
diverso da quello specificatamente consigliato sul presente documento senza 
una precisa conferma scritta da parte nostra, lo fa a suo rischio e pericolo.  
 
Sebbene  infatti ci adoperiamo per assicurare che tutti i consigli qui contenuti 
riguardo al prodotto siano corretti, non abbiamo tuttavia nessun controllo né 
sulla qualità e le condizioni del supporto, né sui molteplici fattori che possono 
influire sull’uso e l’applicazione del prodotto.  
 
Pertanto, salvo specifici accordi scritti, non accettiamo nessuna responsabili-
tà – di qualsiasi natura ed in qualunque maniera si dovesse presentare – in 
merito al rendimento del prodotto, né per qualsiasi perdita o danno derivante 
dall’uso non autorizzato del prodotto.  
 
Le informazioni contenute in questo documento sono soggette a revisioni 
periodiche, in base all’esperienza e alla nostra politica di costante migliora-
mento del prodotto. 

 

RACCOMANDAZIONI SPECIALI 
 

 Testare sempre le caratteristiche della stampa, prima 
di procedere alla produzione.  

 

 Verificare sempre le condizioni di asciugamento; 
l’eventuale aggiunta di additivi può richiedere tempi più 
lunghi.  

 

 Si consiglia di fare dei test preliminari, per determinare 
tempo e temperatura di trasferimento corretti. 

 

 


